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前  言 

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由全国科普服务标准化技术委员会（SAC/TC 568）提出并归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 
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科技馆展品全生命周期安全要求 

1 范围 

本文件规定了科技馆展品的设计、生产制造、包装运输、安装调试、展陈运行和报废处置等全生命

周期的安全要求。 

本文件适用于科技馆展品的全生命周期的安全管理。流动科技馆、科普大篷车等非固定场馆展出的

展品，以及其他科普场馆展品的全生命周期安全管理可以参照使用。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 190  危险货物包装标志 

GB/T 985.1  气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口 

GB/T 985.2  埋弧焊的推荐坡口 

GB/T 2887  计算机场地通用规范 

GB 2894  安全标志及其使用导则 

GB/T 3805  特低电压（ELV）限值 

GB/T 5226.1  机械电气安全  机械电气设备  第1部分：通用技术条件 

GB/T 6829  剩余电流动作保护电器的一般安全要求 

GB 8408  大型游乐设施安全规范 

GB/T 12265  机械安全  防止人体部位挤压的最小间距 

GB 13495.1  消防安全标志  第1部分：标志 

GB/T 13869  用电安全导则 

GB/T 13955  剩余电流动作保护装置安装和运行 

GB 15763（所有部分）  建筑用安全玻璃 

GB/T 18926  包装容器  木构件 

GB/T 28265  游乐设施安全防护装置通用技术条件 

GB/T 29481  电气安全标志 

GB/T 35157  树脂型合成石板材 

GB 50040  动力机器基础设计标准 

GB 50054  低压配电设计规范 

GB 50055  通用用电设备配电设计规范 

GB/T 50065  交流电气装置的接地设计规范 

GB 50169  电气装置安装工程  接地装置施工及验收规范 

GB 50231  机械设备安装工程施工及验收通用规范 

GB 50661  钢结构焊接规范 



GB/T XXXXX—XXXX 

2 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 设计 

4.1 材料和部件 

4.1.1 基本要求 

4.1.1.1 展品采用的材料和部件应符合其声明执行的标准或供需双方签署的技术协议规定的技术要

求，并不应低于相关强制性标准技术要求。 

4.1.1.2 应附有合格证明材料、材质证明书等。 

注：合格证明材料包括出厂合格证、检验报告/检测报告等。 

4.1.1.3 属于强制性认证的材料或部件，应具有强制性认证标志。 

4.1.1.4 不应使用国家已经明令淘汰的材料和部件。 

4.1.2 常用金属材料 

4.1.2.1 钢材 

展品所采用的钢材其化学成分、力学性能、热处理性能、焊接性能等均应满足工况使用要求。常见

钢材标准见附录A。 

4.1.2.2 有色金属 

展品所采用的有色金属的材料、化学成分、力学性能、尺寸公差、耐磨性能、耐腐蚀性能、润滑性

能均应满足工况使用要求。常见有色金属标准见附录A。 

4.1.3 常用非金属材料 

4.1.3.1 工程塑料 

4.1.3.1.1 结构用工程塑料其强度、耐冲击性、耐热性、硬度及抗老化性应满足工况使用要求。 

4.1.3.1.2 将尼龙作为展品上的驱动轮或支承轮时，其抗拉强度、抗弯强度等力学性能指标应符合表

1 的规定。 

表1 尼龙材料力学性能 

项目 指标 

抗拉强度/MPa ＞73.6 

抗弯强度/MPa ＞138 

冲击韧度/（J·cm
-2
） ＞39.2 

硬度/HB ＞21 

热变形温度/℃ ＞70 

4.1.3.2 玻璃钢件 
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用于制作玻璃钢件的树脂应有良好的耐水性和抗老化性。玻璃纤维应采用无碱玻璃纤维，纤维表面

应有良好的浸润性。玻璃钢件应符合下列规定： 

——不准许有浸渍不良、固化不良、气泡、切割面分层、厚度不均等缺陷； 

——表面不准许有裂纹、破损、明显修补痕迹、布纹显露、皱纹、凸凹不平、色调不一致等缺陷，

转角处过渡应圆滑，不应有毛刺； 

——与受力件直接连接时应有足够的强度，否则应预埋满足强度要求的金属件； 

——力学性能应符合表 2的规定。 

表2 玻璃钢件力学性能 

项目 指标 

抗拉强度/MPa ≥78 

抗弯强度/MPa ＞147 

弹性模量度/MPa ≥7.3×10
3
 

冲击韧度/(J·cm
-2
) ≥11.7 

4.1.3.3 玻璃 

应使用符合GB 15763（所有部分）规定的安全玻璃。 

4.1.3.4 人造石 

展品采用的人造石材料的外观和质量、物理性能、化学性能及放射性检测均应符合GB/T 35157的规

定。 

4.1.3.5 难燃胶合板 

展品采用的难燃胶合板其环保等级应不低于E1级，其燃烧性能等级应不低于B1级。 

4.1.4 标准件 

展品采用的标准件，如紧固件、连结件、传动件、密封件、液压元件、气动元件、轴承、弹簧等机

械零件均应符合相关标准的规定。常见标准件标准见附录A。 

4.1.5 设备及部件 

4.1.5.1 宜选用通用机械、电器设备。标准机电产品选型应满足展品工况使用要求。 

4.1.5.2 电气设备应符合我国电压标准。 

4.1.5.3 电缆、开关、继电器等宜选用工业级别产品。 

4.1.5.4 除保证展品工况使用要求的技术参数外，宜选择低噪音的设备。 

4.1.5.5 特种设备应符合安全技术规范要求。 

4.2 外观设计 

4.2.1 展品不应有尖棱锐角，不应露出锐利边缘或锐利尖端。若必须要有时，应设计采用柔软材料或

外包柔软物。 

4.2.2 部件连接处缝隙应设计合理，人体各部位挤压的最小间距应符合 GB/T 12265 的规定。 

4.3 机械设计 
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4.3.1 应根据展品的展示内容和受力选取合适的结构形式，减少结构应力集中，并确保重心位置和支

撑状态合理。 

4.3.2 应对展品的永久载荷进行计算设计，确保其作用点、大小和方向不随时间变化而发生变化。 

互动类展品应对活载荷、摩擦力、驱动力和制动力、惯性力、碰撞力、冲击载荷等进行设计计算，

并充分考虑乘客的支承和约束反力、人员活动区域均布活载荷、人员活动区域水平推力，以及空气阻力、

流体作用力、安装到展品上的装饰件产生的附加力等。 

室外展品应对风载荷、雪载荷、温度载荷、裹冰载荷等进行设计计算。 

若展品相对较大或安装在大型、高耸结构和建筑物上，应进行地震载荷设计计算。 

应对展品的正常运行工况、非正常运行工况、极限状态工况进行运动学和动力学分析，并根据不同

的工况分析对展品所承受的永久载荷和其他载荷等组合成一个计算载荷，分别进行分析计算。 

载荷设计计算应符合GB 8408的规定。 

4.3.3 应根据展品的结构和工况，对展品的静强度、刚度、疲劳强度、稳定性、抗倾覆、防侧滑等进

行计算。计算方法应符合 GB 8408 的规定。 

4.3.4 焊接接头和坡口尺寸设计应符合 GB/T 985.1 和 GB/T 985.2 的规定。 

在满足设计的前提下，应减少焊缝的数量和应力的集中区域，便于焊接操作和焊后检测。应对焊缝

强度进行计算。 

4.3.5 需要观众驾乘体验的展品，应按照 GB/T 8408 的规定设计安全带等束缚装置，明确规定速度限

制、加速度限值、承重限制等。观众站立处与地面有高度落差时应设置护栏。 

4.3.6 对于振动性大的展品，应设计隔振装置。 

4.3.7 运动部位、发光部位应设计安全保护装置或感应关闭装置，并符合 GB/T 28265 的规定。 

4.3.8 对于观众操作时可能产生安全隐患的部位，应设计可靠的安全防护机构（结构）进行隔绝。 

4.3.9 在观众能触碰的手轮、摇杆、转盘等操作和互动机构，合理采用限力、缓冲、限位、限速等设

计，用于防护、踩踏、吊顶的玻璃，使用钢化夹胶玻璃或钢化玻璃增加防爆膜。 

4.3.10 螺栓、螺母、旋钮、摇杆、把手、指示灯等采用防松设计。 

4.3.11 对于封闭空间类展品，应设计安全逃生出口。 

4.3.12 不宜有被儿童拿起吞食的微小型零部件。 

4.3.13 带有酒精等易燃辅助材料的容器应设计独立的安装位置，使用专用容器且易拆装，并设计通风

和散热装置。不宜拆装的应设计下放口。 

4.4 电气设计 

4.4.1 电控系统应符合 GB/T 13869、GB/T 5226.1 的规定。 

4.4.2 用电展品应设置配电箱（柜），设置单独的空气开关及漏电保护器，并能独立切断电源。 

4.4.3 展品电控系统选用的导线或电缆应为低烟无卤阻燃类型，截面容量应满足使用要求。 

4.4.4 电磁类展品的高压接线应用专业的绝缘高压线，不准许使用普通电线代替，且正负极线应拉直

单独走线，避免交叉干扰。 

4.4.5 可触及的带电操作部位电压应符合 GB/T 3805 的规定。 

4.4.6 用电展品设置有电源切断开关、过流保护和剩余电流动作保护装置。用电展品设置过流保护和

剩余电流动作保护装置，额定剩余动作电流应不大于 30mA；如展品处于潮湿场所或用水时，额定剩余

动作电流应不大于 10mA；剩余电流保护装置的设计应符合 GB/T 6829、GB/T 13955 的规定。 

4.4.7 展品电控箱、电气设备接地点、金属台体、金属管槽、金属钢架等与电源线的地线（PE）可靠

连接，并符合 GB/T 50065、GB 50169、GB/T 2887 的规定。 

4.4.8 大型电磁类展品屏蔽设施与建筑地等电位线相连。 

4.4.9 展品如使用发热量大的电气部件，应做散热和过热保护设计。 
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4.4.10 展品如果用到水等液体，应将电控系统隔离防护，且电路高于水流管路，应进行展品用水的工

艺设计。 

4.4.11 应设置超过工作限值（速度、压力、转矩、位置等）的保护机制。 

4.4.12 对载人运动的展品应有急停或停电应急措施，确保突发状况时设备和人员安全、人员疏散、系

统复位，且急停和复位装置应有防护措施，如防护罩、钥匙开关、凸起按钮等，避免观众操作。 

4.4.13 对于因突然断电不能复位、可能会导致设备损坏以及载人的用电展品，应设置手动复位装置及

安全互锁装置，并确保恢复供电后不应自行启动。 

4.4.14 通用类电磁展品有高压电的位置应有隔离装置，且有明显的高压警示标志，防止高压触电。高

压接线位置应考虑绝缘等级处理，避免高压与台面等人体接触位置短路，造成人体触电；电磁类展品漆

包线绕制应用专业的绕线机绕制，绕制完成后外表面应设计保护层；漆包线接头焊接应增加接线端子。 

4.4.15 高频电路系统与电磁设备应有安全的隔离间隔，避免电磁干扰，影响展品正常运行。 

4.4.16 室外展品供电、接地与避雷应符合 GB 8408 的规定。 

4.4.17 放电展品应设计安全隔离措施，与观众、墙壁及周围设备保持安全距离，防止发生电击事故。 

4.5 环保设计 

4.5.1 设有化学试验的教室或展台的展品应设置机械排风系统。在展示或演示过程中，当排放有毒、

有害液体成份，且不能达到排放标准时，应单独设置污水处理设施。 

4.5.2 对于激光和紫外线的设备，应设置可靠的防护措施。 

4.5.3 在陈设和使用过程中，不宜产生有害气体、液体和固体废弃物。若有可能产生有害气体、液体

和固体废弃物，应在设计时提出解决方案。 

4.5.4 展品设备运行的噪音不宜高于 65dB，并设置隔声、吸声、消声等措施。 

4.6 包装运输设计 

4.6.1 应选择具有一定强度和硬度的外包装箱材料。若采用木材包装时，应按照 GB/T 18926 的规定合

理选择木材，并保证其许用强度满足要求。包装用木材外表面应平整，无明显毛刺，不应对人员造成伤

害。 

4.6.2 展品包装材料（包括内部填充物）应选用阻燃材料。 

4.6.3 对人身可能造成伤害的部件或对展品可能造成损坏的部位，应设计安全防护装置。 

4.6.4 进行运输设计时，应考虑以下内容： 

——外形尺寸是否超高、超宽； 

——装卸是否方便，优先考虑整体运输； 

——是否有合适的把手部位方便搬运，并避免过载过重； 

——细长产品是否具有足够的转角空间。 

4.7 安全标志设计 

安全标志设计应符合GB 190、GB/T 2893、GB 2894、GB 13495.1、GB/T 29481的规定。可参考GB/T 

34289结合展品实际补充设计。 

4.8 设计评审 

应对设计图纸进行设计评审，重点针对安全性、稳定性等要求进行评审，包括但不限于： 

——结构是否合理可靠，是否进行设计计算； 

——外露尖锐角、强光、高温、高热、强磁、高压部位是否设计防护； 

——防坠、防倾是否可靠； 
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——标准件是否符合标准要求。 

5 生产制造 

5.1 焊接 

5.1.1 应按照 GB 50661 的规定执行。 

5.1.2 焊缝、焊接接头的基本形式与尺寸应按照 GB/T 985.1 和 GB/T 985.2 的规定进行处理。 

5.1.3 若需要对展品主体结构或部件进行焊接时，焊缝金属与主体金属应相适应。不同强度的钢材连

接，宜采用与低强度钢材相适应的焊接材料。 

5.1.4 特殊的材料或规格焊接时应符合以下规定。 

——板厚在 5mm 以内的板材焊接，不开坡口，且焊缝高度不大于 1倍板厚。 

——薄壁不锈钢应采用氩弧焊接工艺。 

——尺寸和形状位置公差有要求的电焊和熔焊部件，以及主要结构件在使用时承受疲劳载荷的焊接

部位应进行退火处理等。 

5.2 机械装配 

5.2.1 装配前，应对所有的装配零部件按照检验规程进行检验，并确保检验合格后进行装配。气动系

统装配前，应用干燥洁净的压缩空气对接头、管道、阀等所有内部通道进行彻底吹扫。液压系统装配前，

接头、管路及油箱内表面应清洁干净，不准许有任何污物存在。 

5.2.2 对螺栓、键、销轴、定位销、圆锥销、滑动轴承、滚动轴承、离合器、制动器、联轴器、齿轮、

链条、过盈配合件等进行装配时，应符合 GB 50231 的规定。各种止动垫圈在螺母拧紧后应弯转舌耳。

螺栓头部防松保险丝应按照螺纹旋向穿装缠牢。 

5.2.3 液压系统装配时，应减少由于推或拉载荷引起的液压缸结构过度变形，以及引起侧向弯曲载荷

等情况，并确保液压缸上下销轴得到充分的润滑。 

5.3 表面处理 

表面处理应符合以下要求。 

——图纸上没有标注倒角的，制造时应按照 C0.2～C0.5 的要求进行加工，并在所有裸露部位（包

括精加工的内孔面）做去除毛刺处理。 

——亚克力等材料应对加工表面进行抛光、封边、封口等处理工艺。 

——钣金件焊接完成后应进行打磨、去残留、去毛刺飞边，锐边倒圆角按不低于 R3 的要求处理。 

——抗倍特板制品倒角后表面应涂食用油着色，在拼接时，应先用胶粘，再用螺丝固定。 

——人造石粘接强度应可承受 1.2MPa 悬挂，粘接缝严密吻合，粘胶均匀饱满，无空鼓、开裂。 

5.4 电气装配 

5.4.1 在安装前，对元器件进行检查，确保其型号、规格、质量符合要求，按照装配图和元器件安装

说明，将元器件安装在指定的位置，并确保安装牢固、稳定。 

5.4.2 根据电路设计图纸，选择合适的导线、接线端子，将其安装牢固可靠。根据图纸和布线要求，

布置导线，确保接线牢固、无松动、无裸露。在穿过墙壁或展台台体处等易损部位，应加装护套管等保

护材料。 

5.4.3 应对电路和电气元件进行性能测试，如耐压测试、绝缘测试、接地测试。 

5.5 试运行 
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5.5.1 应模拟实际交付现场的运行环境、单次运行时间进行试运行，包括但不限于。 

——检查各零部件安装是否到位、有无松脱现象，并对机械部分进行手动测试，比如转动类、移动

类、传动类等，应确保其运行顺畅、无卡涩、无异响等。 

——检查电路连接是否正确、接地是否可靠等，用电展品复位装置安全互锁装置等是否可靠运行。 

——防护装置是否符合设计要求，是否能够正常运转。 

5.5.2 应对试运行期间问题进行分析改进。 

6 包装和运输 

6.1 包装时，对人身可能造成伤害的部件或对展品可能造成损坏的部位，应设置安全防护装置。对于

形体不规则或尺寸和重量较大的展品，应先将其与包装箱底部牢靠连接在一起，然后连接箱体侧板，使

用泡沫板或珍珠棉填充。 

6.2 完成包装后，对包装进行检查，确保没有破损、开裂等现象。 

6.3 展品包装的外表面应粘贴或标识明显标志，字迹清晰，醒目牢固，不褪色，并显示包装内部物质。 

6.4 含有有毒、有害、易燃、易爆、易碎、腐蚀、辐射类物质的展品或部件应单独包装和运输，不准

许与其他展品或部件混合包装和运输，并在外包装上醒目标明。 

6.5 应制定运输计划和应急预案。对长件、大件和可自由移动的展品或部件，应垫平绑扎牢固，防止

运输变形、位移、碰撞。 

7 安装调试 

7.1 安装调试方案 

应按照设计要求编制安装调试方案。安装调试方案应包括安全措施和应急预案。 

7.2 基础设施条件 

7.2.1 展品的安装基础需求应符合科技馆建筑的有效荷载。 

7.2.2 基础应平整、坚实，符合展品安装要求，不应有影响展品正常运行的不均匀沉陷、开裂和松动

等异常现象。 

7.2.3 展馆、展区和展品的电气部分应分级控制，大功率展品应设置专线控制。 

7.2.4 用水展品，应按照展品用水的工艺设计和储水设施建筑设计规范等要求进行防渗、防漏处理。 

7.3 部件安装 

7.3.1 展品部件安装应牢固可靠，无松动现象。 

7.3.2 机电类展品的外壳、栏杆、支架等金属部件应进行等电位联结，并通过统一的总接地端子与接

地干线连接。 

7.3.3 用电展品及易产生静电的展品安装时应可靠接地。 

7.3.4 电气的安装和接线应符合以下要求： 

——动力配置采用整馆、展区、展品三级控制管理； 

——综合布线的每条电缆、光缆、配线设备、端接点、安装通道和安装空间均应给定唯一的标志，

标志中包括名称、颜色、编号、字符串或其他组合； 

——合理的利用布展空间位置，密切协调各预留管线与布展之间关系； 

——普通（清扫）照明和展品展览照明电路分开配置管理，容量应合理分配并不超负荷。 



GB/T XXXXX—XXXX 

8 

7.3.5 现场配电箱（柜）安装接线应符合 GB 50040、GB 50055 和 GB 50054 的规定。 

7.3.6 强弱电回路分开设置。 

7.3.7 对于环境投射灯光和展品照明灯饰，光强应适中，不应使人产生眩目感、闪烁感，并避免光污

染，避免大面积使用白炽灯，宜采用高效节能灯（如金属卤素灯）和 LED 灯，环境灯箱供电使用 36V

以下电源供电。 

7.4 空载调试 

7.4.1 空载调试前应检查展品是否固定牢固，用电展品各主要回路的相间电阻及绝缘电阻应符合要求。 

7.4.2 应对展品进行束缚装置检查、绝缘测试、电流测试、电压测试、接地测试、温度测试、限位调

整等。 

7.4.3 空载调试中，应进行展品、附属装置及其控制系统的运行现象检查。 

7.4.4 机械互动、机电互动类展品应按照 GB 50231 的规定，在符合的状态下连续运行测试，检查各部

件，应无异常声音、振动、碰撞和发热，技术指标符合设计参数和 GB 50231 的规定。 

7.4.5 在规定的技术条件下运行，测试展品的运行噪声。 

7.5 负载调试 

7.5.1 负载调试应按展品技术文件规定的操作程序进行。 

7.5.2 展品的机械和电气安全保护装置，在负荷状态下测试，应稳定可靠。 

7.5.3 展品在负荷状态下连续运行，测试操作和控制，其荷载强度应符合设计参数的要求，乘客束缚

装置、制动装置、限位装置、限速装置、防碰撞及缓冲装置、安全联锁装置、防护装置运行正常。 

7.5.4 载人展品负载测试应符合 GB 8408 的规定。 

8 展陈运行 

8.1 展品使用 

8.1.1 应按照安全操作规程、使用说明书等进行使用。 

8.1.2 展品使用前应对工作人员进行展品的构造和原理、操作方法、维护维修和安全保护等方面的培

训。 

8.1.3 对涉及高温、高压、强电、强光、易燃、易爆、有毒等有危险隐患的展品，应采取相应的保护

措施，并在醒目位置进行标记或设置警示牌。 

8.1.4 对高空、高坠等特殊展品，观众进行互动前，应有工作人员讲解安全操作要求及注意事项，并

给予保护，包括确认束缚装置已锁紧、设置安全防护装置、提供安全带/绳、其他无关人员已撤出互动

区域等，并及时制止参观人员的危险行为。 

8.2 展品维护和维修 

8.2.1 应按照展品使用维护保养说明等定期对展品进行巡检和保养： 

a) 对展品安全性运行进行检查和保养； 

b) 对展品结构或功能上可能存在的安全隐患进行测试。 

8.2.2 展品使用、维护中发现安全隐患时，应立即停止使用。 

8.2.3 展品维修期间，应设置停用维修提示标志和安全围挡设施。可移动展品宜转移至观众不可进入

的专门区域进行维修。 

8.2.4 展品维修完成后，应在重新展出使用前进行安全达标检测。 
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8.3 安全管理 

8.3.1 应建立安全管理机制，设置安全管理机构，明确安全管理人员和职责。宜建立安全管理体系，

对风险进行事前主动控制、事中持续监督控制和事后被动控制。 

8.3.2 应制定安全管理应急预案，定期组织工作人员开展安全培训。 

9 报废处置 

9.1 根据展品日常检查情况，对展品的结构本体、动力装置、机械传动、乘人设施、电气及控制、安

全防护等进行评估。评估结果为存在严重安全隐患且无修理价值的，予以报废。 

9.2 应制定展品报废安全操作规程，明确操作方法和安全注意事项。 

9.3 操作时，应佩戴防护用品，采取措施防止展品在报废过程中对环境造成污染。 

9.4 应对产生的废弃物进行分类处理。对于有害废弃物，应采取特殊的处理方法，确保其不会对环境

造成危害。 
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A  A  

附 录 A 

（资料性） 

展品常用材料标准目录 

展品常用材料标准见表A.1。 

表 A.1  展品常用材料标准 

序号 材料 执行标准号 标准名称 

1 

钢板及钢带 

GB/T 708 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差 

2 GB/T 709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差 

3 GB/T 2518 连续热镀锌和锌合金镀层钢板及钢带 

4 GB/T 3280 不锈钢冷轧钢板和钢带 

5 GB/T 4237 不锈钢热轧钢板和钢带 

6 GB/T 4238 耐热钢钢板和钢带 

7 YB/T 4159 热轧花纹钢板和钢带 

8 

钢管 

GB/T 3091 低压流体输送用焊接钢管 

9 GB/T 3094 冷拔异型钢管 

10 GB/T 3639 冷拔或冷轧精密无缝钢管 

11 GB/T 8162 结构用无缝钢管 

12 GB/T 8163 输送流体用无缝钢管 

13 GB/T 12771 流体输送用不锈钢焊接钢管 

14 GB/T 13793 直缝电焊钢管 

15 GB/T 14975 结构用不锈钢无缝钢管 

16 GB/T 14976 流体输送用不锈钢无缝钢管 

17 GB/T 17395 无缝钢管尺寸、外形、重量及允许偏差 

18 YB/T 5209 传动轴用电焊钢管 

19 

钢棒 

GB/T 702 热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差 

20 GB/T 1220 不锈钢棒 

21 GB/T 1221 耐热钢棒 

22 

型钢 

GB/T 706 热轧型钢 

23 GB/T 6723 通用冷弯开口型钢尺寸、外形、重量及允许偏差 

24 GB/T 6728 结构用冷弯空心型钢 

25 GB/T 11263 热轧 H 型钢和剖分工型钢 

26 

结构钢 

GB/T 699 优质碳素结构钢 

27 GB/T 700 碳素结构钢 

28 GB/T 1591 低合金高强度结构钢 

29 GB/T 3077 合金结构钢 

30 
铝及铝合金 

GB/T 1173 铸造铝合金 

31 GB/T 3190 变形铝及铝合金化学成分 
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序号 材料 执行标准号 标准名称 

32 GB/T 3191 铝及铝合金挤压棒材 

33 GB/T 6892 一般工业用铝及铝合金挤压型材 

34 GB/T 6893 铝及铝合金拉（轧）制管材 

35 GB/T 9438 铝合金铸件 

36 GB/T 15115 压铸铝合金 

37 GB/T 3880.1 一般工业用铝及铝合金板、带材  第 1 部分：一般要求 

38 GB/T 3880.2 一般工业用铝及铝合金板、带材  第 2 部分：力学性能 

39 GB/T 3880.3 一般工业用铝及铝合金板、带材  第 3 部分：尺寸偏差 

40 

铜及铜合金 

GB/T 1176 铸造铜及铜合金 

41 GB/T 1527 铜及铜合金拉制管 

42 GB/T 2040 铜及铜合金板材 

43 GB/T 2059 铜及铜合金带材 

44 GB/T 4423 铜及铜合金拉制棒 

45 YS/T 649 铜及铜合金挤制棒 

46 
钛及钛合金 

GB/T 3621 钛及钛合金板材 

47 GB/T 3624 钛及钛合金无缝管 

48 

螺栓和螺柱 

GB/T 5782 六角头螺栓 

49 GB/T 5783 六角头螺栓全螺纹 

50 GB/T 5786 六角头螺栓  细牙  全螺纹 

51 GB/T 798 活节螺栓 

52 GB/T 799 地脚螺栓 

53 GB/T 27 六角头加强杆螺栓 

54 GB/T 37 T 型槽用螺栓 

55 GB/T 899 双头螺柱  bm=1.5d 

56 GB/T 901 等长双头螺柱  B 级 

57 GB/T 953 等长双头螺柱  C 级 

58 

螺钉和铆钉 

GB/T 818 十字槽盘头螺钉 

59 GB/T 819.2 
十字槽沉头螺钉  第 2 部分：8.8 级、不锈钢及有色金属

螺钉 

60 GB/T 70.1 内六角圆柱头螺钉 

61 GB/T 77 内六角平端紧定螺钉 

62 GB/T 78 内六角锥端紧定螺钉 

63 GB/T 79 内六角圆柱端紧定螺钉 

64 GB/T 83 方头长圆柱球面端紧定螺钉 

65 GB/T 85 方头长圆柱端紧定螺钉 

66 GB/T 86 方头短圆柱锥端紧定螺钉 

67 GB/T 825 吊环螺钉 

68 GB/T 835 滚花平头螺钉 

69 GB/T 827 标牌铆钉 

70 GB/T 867 半圆头铆钉 
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序号 材料 执行标准号 标准名称 

71 

螺母 

GB/T 6170 1 型六角螺母 

72 GB/T 6171 六角标准螺母（1 型）细牙 

73 GB/T 6172.1 六角薄螺母 

74 GB/T 6173 六角薄螺母  细牙 

75 GB/T 6178 1 型六角开槽螺母  A 和 B 级 

76 GB/T 56 六角厚螺母 

77 GB/T 62.1 蝶形螺母 圆翼 

78 GB/T 808 小六角特扁细牙螺母 

79 GB/T 810 小圆螺母 

80 GB/T 812 圆螺母 

81 GB/T 923 六角盖形螺母 

82 GB/T 9457 1 型六角开槽螺母  细牙  A 和 B 级 

83 

垫圈和挡圈 

GB/T 93 标准型弹簧垫圈 

84 GB/T 96.1 大垫圈  A 级 

85 GB/T 97.1 平垫圈  A 级 

86 GB/T 849 球面垫圈 

87 GB/T 850 锥面垫圈 

88 GB/T 852 工字钢用方斜垫圈 

89 GB/T 853 槽钢用方斜垫圈 

90 GB/T 854 单耳止动垫圈 

91 GB/T 855 双耳止动垫圈 

92 GB/T 858 圆螺母用止动垫圈 

93 GB/T 883 锥销锁紧挡圈 

94 GB/T 884 螺钉锁紧挡圈 

95 GB/T 885 带锁圈的螺钉紧定挡圈 

96 GB/T 891 螺钉紧固轴端挡圈 

97 GB/T 892 螺栓紧固轴端挡圈 

98 GB/T 893 孔用弹性挡圈 

99 GB/T 894 轴用弹性挡圈 

100 GB/T 921 钢丝锁圈 

101 

销和键 

GB/T 117 圆锥销 

102 GB/T 118 内螺纹圆锥销 

103 GB/T 119.1 圆柱销  不淬硬钢和奥氏体不锈钢 

104 GB/T 120.1 内螺纹圆柱销  不淬硬钢和奥氏体不锈钢 

105 GB/T 91 开口销 

106 GB/T 879.1 弹性圆柱销  直槽  重型 

107 GB/T 882 销轴 

108 GB/T 1095 平键  键槽的剖面尺寸 

109 GB/T 1096 普通型  平键 

110 GB/T 1097 导向型  平键 
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序号 材料 执行标准号 标准名称 

111 GB/T 1566 薄型平键  键槽的剖面尺寸 

112 GB/T 1567 薄型  平键 

 

 

 



GB/T XXXXX—XXXX 

14 

参 考 文 献 

[1]  GB/T 34289  健身器材和健身场所安全标志和标签 

 

_________________________________ 


